
Blue Cable

Br
ow

n 
C

ab
le

Blue Cable

Black Cable

Red Cable
Fuse-30A

GND

Brown Cable

Yellow

Warning Lamp

Battery (+)

Warning Lamp

Start Button

Coil

Mechanical Switch

-

Green Cable

White CableBr
ow

n 
C

ab
le

Red Cable

Lamp

Mechanical Switch

GND

Battery (+)

Start

Warning Lamp

Battery (-)
Selenoid
Selenoid

Start

Black Cable

Blue Cable

START & SWITCH CONNECTION DIAGRAM

WARNING LAMP CONNECTION DIAGRAM

Blue Cable

Br
ow

n 
C

ab
le

Blue Cable

LAMP
SW
M

VCC
GND

+

S2
S1

-

Ko
zm

ak
sa

n 
El

ec
tri

ca
l

PT
O

 M
od

ul
e

Green Cable
White Cable

Yellow Cable

Brown Cable

Red Cable
Blue Cable

Black Cable

Lamp
Start

GND

Battery (+)

Selenoid
Selenoid

Battery (-)

V
EH

IC
LE

BA
TT

ER
Y

-

+

Note 1: The coil can be used with either 12 volts or 24 volts, but whichever voltage is available,
you should use an electrical PTO driver with the appropriate voltage.

Note 2:Vehicle control panels can vary from vehicle to vehicle. The example shown is for illustrative
 purposes only.
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Size
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Conrol By

Tarih / Dateİsim / Name

Sayfa
Page

Ölçek
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6013  
AlMg1Si0.8CuMn

1050 
DIN CK 50

GGG-50 DIN        
0.7050

1.7131 
DIN16MnCr5

8620 
DIN 21NiCrMo2

0/-0,05  

0/+0,05 

0/-0,04

DİŞLİ VE KAVR.WK TOLERANSI 

Taşlamalı dişliler için  : 0.02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

Raspalı dişliler için     : 0/-0,05 . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

Dış çap kavramalar  : 0/-0.04   . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . :

İç çap kavrama        : 0/+0.05  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  :

Kamalı mil diş dibi çap  (ana çap) : -0,03 /-0,10 . . . . . . . . :

Kamalı mil kama yanak (kama):  -0,02 /-0,06  . . . . . . . . . . :

Kamalı iç kavrama diş dibi (ana çap) : +0,15 /+0.20  . . . . :

Kamalı iç kavrama (kama kanal):  +0,18 /+0,22 . . . . . . . . :

0.02  

-0,03/-0,10 

-0,02/-0,06 

+0,15/+0,20 

+0,18/+0,22 

M8 gövde pleyt saplama  diş derinliği  18mm

M10 gövde pleyt saplama  diş derinliği  20mm

M12 gövde pleyt saplama  diş derinliği  22mm 

Dişli derece ve dakika açıları (60°) üzerinden verilecek

Milde rulman keçe yeri tolerans : . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :  0 / -0.01

Gövdeye kapak ,(pleyt) geçme gövde tolerans  . . . . . . :  +0,03 / +0,05

Pleytin gövdeye geçme pleyt toleransı  . . . . . . . . . . . . . . :  -0,01 / -0,03

Gövde rulman keçe tolerans   Ø 0 - Ø100 arası   . . . . . . . :  0 / -0,01 

Oring yeri  iç ve dış çap tolerans :  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :  0.05

Gövdede  pompa merkezleme çap tolerans :  . . . . . . . . :  +0,03 / +0,08

Gövde üzerinde çap 20 mm  merkezleme tolerans :  . . . :  +0,05 / +0,08

Vakum, hava keçe yeri (gövde - tüp) tolerans :  . . . . . . . :  +0,02 / +0,05

Segman iki kanal arası (gövde - mil)  tolerans :  . . . . . . . . : 0.05

Gövdede  eksenler arası tolerans : . . . . . . .  . . . . . . . . . . . :  0 / +0,05

Dişlilerde iki alnı taşlanmış yüzeyler tolerans :  . . . . . . . . . . : 0.03

Dişli, mil, sekr. vs. ana boy (hassas olmayan) tolerans : . . : 0.10

Gövdelerde üst dişli mil geçme  tolerans . . . . . . . .  . . . . . :  0 / +0,02

Gövdelerde üst dişli iki alın arası tolerans  . . . . . . . . . . . . . :  0.05

Üst dişli mil çap tolerans  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . : -0,01 / -0,02

Hilal iç çap tolerans 20 mm. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . : -0 / +0,02

Gövde üzerinde pim merkezleme Ø . . . . . . . . . . . . . . . . . : 0.05

Bağlantı yüzeyi ile üst dişli merkezi arasında toleransı . . . . : 0.05

ISIL İŞLEM 

Dişliler Isıl işlem  : 60 -1 / +2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

Dişliler yüzey derinliği   : 1.1 0.1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

Kavramalı miller,sekromeç,mühre : 58 -1/ +2 . . . . . .  . . . . :

Kavr. miller,sekromeç, mühre yüzey derinliği : 0,9 0.1  . . :          

Splayn,ısıl işlemli pullar  : 56 -1/ +2  . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . :

Splayn,ısıl işlemli pullar yüzey derinliği : 0,8 0.1  . . . . . . . . :
 
Çeki mili ısıl işlem (7131) : 52  -2 / +3  . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

Çeki mili yüzey derinliği  : 0,6 0.1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :     

Hava pistonu ısıl işlem(7131) : 52  -2 / +3  . . . . . . . . . . . . . . :

Hava pistonu yüzey derinliği (7131) : 0,6 0.1 . . . . . . . . . . :

Hilaller indiksiyon : 42  -2 / +3   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

Hava pistonu yüzey derinliği  : 0,6 0.1  . . . . . . . . . . . . . . . :

Alüminyum dökümler (Etial160- 171- 177): 90 HB 0.08  . . :

Alüminyum hazır kesim (AL.6013) : 130 HB  0.10  . . . . . . . :

Sfero gövdeler (GGG 50) : 190 HB  0.15  . . . . . . . . . . . . . :

NOT:
1- Parçada çapaklar alınacaktır.
2- Teknik resimde belirtilmemiş ölçü  toleransları  

0,10 olarak kabul edilecektir.
3- Kozmaksan kalite kontrol ölçüm prosesinde boy 
ölçüleri "W" çap ölçüleri "Q" simgesi kullanılır.
4- Hasas olmayıp sınırlandırma gereken işlenmiş 
yüzey ve işlenmemiş yüzeylerde tolerans ±0,50
5- Parantez ( ) içine alınan ölçülerde parçaya özel 
tolerans olacak 
6- Ölçüsüz keskin köşelere ±0,3 pah kırın. 
7- Torna işleminde 30° olması gereken pahlar
   (Ø+2,5mm Z 2,16mm)

MALZEMELER

Çelikler dişliler kavr. miller, sekr, mühre,splayn vs. .  . . . . . :

Nadir kullanılan üst kalite celikler  . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . :

Kaplin merkezleme vs. hazır kesimler çelikler  . . . . . . . . .  :

Sfero dökümler . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  :

Alüminyum hazır kesimler  . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . .  :

Alüminyum kum kalıp dökümler    . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

Alüminyum alçak basınç (enjeksiyon)  . . . . . . . . . . . . . . . :

Alüminyum yüksek basınç (enjeksiyon) . . . . . . . . . . . . . . . :

lazer sac kesim  . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . :

lazer sac kesim 10 mm hilal (indiksiyona uygun)  . . . . . . . :

Bronzlar   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . :

52 HRC +2 / -1

130 HB 0,10

0,6 mm 0,10

42 HRC +2 / -1

90 HB 0,0,8

0,6 mm 0,10

52 HRC +2 / -1

0,6 mm 0,10

0,8 mm 0,10
56 HRC +2 / -1

0,9 mm 0,10

1,1 mm 0,10

58 HRC +2 / -1

60 HRC +2 / -1

190 HB 0,15

ST-52-2

ETIAL-177
(AlSi 7Mg)
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(AlSi10Mg)

GBZ 14 DIN 2.1054 
(CuSn14)

  ETIAL-160
 (AlSi 8CU3)
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